Hochwertige Rezyklate

fur die Folienextrusion

Anwendungsmoglichkeiten unserer Rezyklate im Bereich Folienextrusion

... or are you still using prime virgin?

Mit den RSH Folientypen werden die verschiedensten
Produkt- und Transportverpackungen wie z. B. Hauben,
Umverpackungen, Beutel oder Versandtaschen herge-
stellt.

Alle unsere Rezyklate sind:

Laborgepriift
Mit Analysezertifikat je Charge

Erhaltlich mit technischen Datenblattern &
Lieferspezifikationen

Reproduzierbar

Verpackt in Big Bags, Oktabin oder Silo

Fiir viele namhafte Kunden fiihren wir seit Jahrzehnten
qualitativ anspruchsvolle Lohnaufbereitungen in
geschlossenen Kreislaufen durch.




Produktangebot an LDPE, LDPE (pcr) & HDPE Rezyklaten

Unsere Rezyklate fur Folienextrusion

Produktbezeichnung % Weitere MFR Dichte
PIR/PCR | Farben (1S0 1133) (1S0 1183)
g/10min g/cm3
HDPE Regranulat HDPE 5005 F blau PCR 0/100 0,4-0,9(190 °C / 5 kg) 960
LDPE Regranulat RSH LDPE 2005 PCR natur 0/100 0,2-0,5(190 °C / 2,16 kg) 930
LDPE Regranulat RSH LDPE 2008 PCR grau 0/100 0,4-0,8 (190 °C / 2,16 kg) 955
LDPE Regranulat RSH LDPE 2009 PCR transluzent 0/100 bunt 0,5-0,9 (190 °C / 2,6 kg) 925
LDPE Regranulat RSH LDPE 2010 PCR transluzent 0/100 0,5-1,0 (190 °C / 2,16 kg) 925
LDPE Regranulat RSH LDPE 2012 PCR triibnatur 0/100 0,5-1,2(190 °C / 2,16 kg) 925
LDPE Regranulat RSH LDPE 2012 PCR + triibnatur 0/100 0,5-1,2(190 °C / 2,16 kg) 925
LDPE Regranulat RSH LDPE 2012 PCR A triibnatur 0/100 0,5-1,2(190 °C / 216 kg) 925
LDPE Regranulat RSH LDPE 2012 PCR A + triibnatur 0/100 0,5-1,2(190 °C / 2,16 kg) 925
LDPE/  Regranulat RSH LDPE/LLDPE 2017 PCR triibnatur 0/100 1,2-2,0 (190 °C / 2,16 kg) 925
LLDPE
LDPE/  Regranulat RSH LDPE/LLDPE 2017 PCR A triibnatur 0/100 1,2 -2,0 (190 °C / 2,16 kg) 925
LLDPE
LDPE Regranulat RSH LDPE 2010 F natur 100/0 weiB, bunt  0,5-1,0 (190 °C / 2,16 kg) 920
LDPE Regranulat RSH LDPE 2010 F natur 100/0 0,5-1,0 (190 °C / 2,16 kg) 935

mit geringen EVOH Anteilen
LDPE Regranulat RSH LDPE 2020 F natur 100/0 weil 1,0 - 2,0 (190 °C / 2,16 kg) 925

LDPE Regranulat LDPE Regranulat weiBlich 100/0 0,7-2,5(190 °C / 2,6 kg) 930
mit geringen HD + PP Anteilen

Fragen Sie nach weiteren Standard- oder maBgeschneiderten Rezyklaten fiir Ihre Branche oder Verarbeitungsverfahren




AN g

Rezyklate aus ausgewahlten Wertstoffstromen

Sie haben die Wahl

PIR

PCR

Aus Post Industrial Abfallen

Saubere und sortenreine Rohstoffbasis
Glatte Oberflachen

Kaum wahrnehmbarerer Geruch
Konstante Verarbeitung

Gute Einfarbbarkeit

Enge Toleranzen

Aus gewaschenen Post Consumer Abfallen

Gebrauchte Folien als Rohstoffbasis

Intensiver Waschprozess fiir glattere Oberflachen
Gute Verarbeitbarkeit

GleichmaRige Eigenschaftsniveaus

Standard- und Plusqualitaten je nach Anforderung

Gute Uberfarbbarkeit




Wir stehen fiir eine echte Kreislaufwirtschaft

Rezyklate — ,Made in Germany*

Produktion Produktentwicklung
- Chargenweise Homogenisierung - MaRgeschneidert nach
bis zu 25 Tonnen Kundenanforderung
- Lagerung in isolierten Hallen - Eigenes Technikum mit
Laborextrudern

- Produktion auf Ein- und Doppel-
schneckenextrudern - Planung, Priifung, Umsetzung

- Erfahrene Mitarbeiter mit viel von Projekten

Know-how

- Einarbeitung von Additiven,
Stabilisatoren und Fiillstoffen

Mit uns sind Sie auf der sicheren Seite

reduce
your

carbon
footprint

Co, Bilanzierung

Seit 1958 sind wir Impulsgeber
in der Kreislaufwirtschaft

Co, Zertifikate je Rezyklattype
auf Anfrage

Bei RSH setzen wir auf
eine energieeffiziente Produktion
und die Schonung der Umwelt

Ermittlung des GWP (Global
Warming Potential) fiir 1 kg
des Rezyklates

HAMBURG: RSH POLYMERE GmbH
GroBmoorring 16-18, D-21079 Hamburg
Tel +49 40 767393-0, Fax +49 40 767393-24
produktanfragen@rshpolymere.de

) RSHPOLYMERE

... or are you still using prime virgin?

Priifmoglichkeiten Labore
- Physikalische Eigenschaften
- Mechanische Eigenschaften

- Thermische Eigenschaften

- Rohstoffanalyse

Lagern,
Behandeln, |3
Verwerten [

RecyClass

flir ausgewiesene
Produkte

www.rshpolymere.de

GARSTEDT: RSH POLYMERE GmbH
Vierhofener Str. 15, D-21441 Garstedt

Tel +49 4173 5809-0, Fax +49 4173 5809-29
produktanfragen@rshpolymere.de



